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Titel: 



Verfahren zum Herstellen eines -Gemisches aus 
einem Wirkstoff mit einer TrSgerf lttssigkeit zur 
Austrelbung aus einem diohten BehSlter sowie 
Sonnenschutzmittel 1 '•"*.. 



Bekannt ist die Ausgabe eines Erzeugnisses, das in einem mit 
einem Austrittsventil versehenen BehSlter unter Druck enthalten 

ist, durch Ausdehnung oder Entspannung eines strSmenden TrSger- 

treibmediums, das haufig als Treipmittel bezeichriet wird. 

Diese Art der Ausgabe eines Erzeug^nisses geschieht entweder in 
Form einer Zerstaubung Oder Vernebelung in f eine Tropf ohen 
(beispielsweise bei Insektiziden) Oder in Form eines -Schaumes 
(beispielsweise fur Rasierseife) . Die die AustrittsdUse bilden- 
de AustrittsSffnung des Ventils mufi selbstverstandlich. einen 
der physikalischen Form, unter der das Erzeugnis ausgetrieben 

— r 
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wird, entsprechenden Querschnitt haben, wobei insbesondere die- 
ser Querschnitt fiir einen Schaum sehr viel grofier als fur einen 
lebel ist. Im ersteren Falle geniigt das Treibmittel selbst, urn 
das gewiinschte Resultat zu erzielen, wahrend es im zweiten 
Falle erforderlicli ist, in das wirksame Erzeugnis ein Schaum- 
mittel einzuarbeiten, das im allgemeinen aus einer Emulsion: be- 
steht,. deren Zusammensetzung je nach der Anwendung des wirk- . 
samen Erzeugnisses verschieden 1st. Selbstverstandlich kann 
diese Emulsion, falls dies moglich ist, von Erzeugniss-en ge-. 
bildet werden, die selbst einen r i l eil des wirksamen Gemisches 
darstellen, beispielsweise aus Vaselineol fiir Erzeugnisse, die 
zur Anwendung auf der Haut bestimmt sind. 

In gewissen Fallen kann es vorteilhaft sein, wenn man'dem ?.e- ; . 
nutzer die Wahl laSt, das Erzeugnis in Form eines frebels oder . 
in Form" eines Scbaumes anzuwenden, sei es, um die Verfaiirens- 
weise und die Dauer der Wirkung des Erzeugnisses zu verandern^ 
oder aus irgendeinem anderen Grunde, insbesondere einfacfc aus . 
Beauemlichkeit; es ist beispielsweise praktisch unmogliehj bei 
starkem Wind im Freien eine Anwendung in ITebelf orm dixrchzu- 
fiihren. Bish$r war es unmoglich, aus ein und demselben BeMl- . 
ter, der allgemein als "Dose" bezeicimet wird, ein Erzeugnis \ 
entweder als ilebel oder als Schaum zu- entnehmen* . ■ 

Die Erfindung betrifft ein Verfanren zum Hers tell en eines 
G-emisehes der verscniedenen Bestandteile des Schaummittels. 
miteinander und mit dem wirksamen Erzeugnis oder Wirkstoff , 
wobei das Schaummittel die MBglichkeit schafft, nach Wunsch 
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durch einfache Veranderung des Querschnittes der Austrittsduse 
entweder eine ZerstaulDung oder eine Schaumbildung zu erhalten. 
TSine solche Zubereitung eigne t sich insbesondere fur dermatolo- 
giscne Filtererzeugnisse, sogenamite Sonnenschutzmittel, die 
haufig im Freien benutzt werden. 

Es 'ist so moglich, den piiysikalischen Zustcnd, unter dem die 
Fliissigkeit aus dem 3ehalter ausgetrieben wird, dadurch zu ver- 
andern, dafi man die Belial terlcappe durch eine K!appe ersetzt, 
der en Ms e einen anderen yuerschnitt oder eine andere Form der 
Austrittsbf f nung hat. Es liegt jedoclV auf der Hand, daB in die- 
sem Falle die Gefahr besteht, daB die eine oder andere Kap'pe 
verlorengeht. 

4 

Abgesehen von dieser Gefahr ist es auBerdem niclit praktisch, 
wenn man die eine Kappe suchen muB, wahrend sicli die andere 
Kappe auf deia Behalter befindet. 

Aus diesem Grunde betrifft die Erfindung desgleichen eine Kappe 
aur I-efestigung auf dem Austrittsrohr des Behalters, die zwei 
wechselweise benutzbare Austrittsdusen aufweist, wobei diese 
Austrittsdiisen derart ausgebildet und angeordnet sind, daB man 
je nachdem, ob die eine oder andere Diise benutzt v/ird, das Er- 
zeugnis unter verschiedenen piiysikalischen Pormen austreiberi 
kaiaa. 

. Weitere Aufgaben, rlerlanale und Torteile der Erf indung ergeben 
sicli aus aer folgenden, der Erlaivterung una nicht der Abgrenzun 
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dea Erfindungsgedankens dienenden BeBenreibung einlger Aus- 
fuhrungsbeispiele, wohei auf die beiliegenden Zeiohnungen - 
Bezug genommen wird. In den Zeicnnungen zeigt'J 



Pig. 1 einen Schnitt durch eine Kappe gemafl der Erfinduhg mit 
zwei Dttsen, wobei der Behalter teilweise in AnBicht 
dargestellt ist, 



i 



Pig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II in Pig. 1, j-» 

f 

t 

Pig. 3 eine Ansicht einer zweiten Ausfiihrungsf orm, 
Pig. 4 eine Draufsicht zu Pig. 3$ 

Pig. b eine Draufsicht auf eine dritte AusfUhrungBform, 

I 

Pig. b einen Schnitt nach der Linie VI-VT in Pig. 5 f 

Pig. 7 1 H and y der Pig. o enteprechende Schnitte durch die 

Sinzelelemente der. in Pig. 6 dsrgeetellten AufifUbrungs- 
form, 

Pig. 10 eine Draufsicht auf eine vierte AuefUhrungsf orm, 

i Pig. 11 und 12 Schnitte nach der Linie XI -XI in Pig. 10, wohei 
aiese beiden Piguren zwei verschiedene Gebrauchszu- 
stande darstellen, 
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Pig. 13 in vergrSfierter Darstellutig einen Ausachnitt aus 
Pig. 11 und 

Pig, 14 in einem Schnitt nach der linie XIV-XIY in Pig. 10 
exne Variant e zu dieaer Pigur. 

Allgemein bestehen die zur Bildung eineB Schaumea am Ausgang 
eines ^'ruckbehalters bestimmten Pltisaigkeiten eineraeita aua 
fett- Oder olloslichen (lyposoluble) Ingredienzien und anderer- 
seits aus wasserloslichen Ingredienzien und achliefilich aus 
Wirkmitteln oder Wirkstoffen, fur die das Semiscn der beiden 
ersteren Ingredienzien als Irager wirkt. . 

Das Verfanren gemafi der Erfindung beatent in der Durcnfuhrung 
der folgenden Torgange unter den nachf olgend angegebenen Bedin- 
gungen und in der nacbf olgend angegebenen Reihenf olge ; 

a) Miscnung der fett- bzw. der olloalichen Ingredienzien, 
die den wirksamen Stoff enthalten, beispielsweise fur ein Son- 
nenschutzerzeugnis ein Piltermittel, wie etwa das in Prankreich 
unter der Bezeichnung Prosolal von der Pirma Soclete DRAG0C0 
bergestellte und vertriebene Ilittel, von Stearinaaure und 
einem Stearat, wie etwa GlykQlpalyStuylanetearat , von Mneral- 

• ol.und/oder pflanzlichem 6l, wobei der. Ant ail an Stearinaaure 
verbaltnismaSig gering ist ,, um naoh der V.eraohmelzung einen 
niedrigen Viskositatskoeffizienten zu erhalten, 

b) * Schmelzung dieses Gemiscbea, 
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c) Einschiitten yon etwa der Ilalfte des fUr das Erzeugnis. 
erforderlichen tfassers in das geschmolzene Gemisch, v/obei die- 
ses Wasser schwach sauer ist (pH-Wert etwa 6).und auf eine Tern- 
peratur gebracht wurde, die in der iVshe der Tempers tur der 
Schmelze des Gemisches liegt, 

d) Erhaltung des so gewonnenen Gemisches bei le.ngsamer 
Riibrung bis zur Abkiihlung auf die Umgebungs temp era tur, 

e) Auf 16 sung aller wasserlbslichen Ingredienzien, insbe- 
sondere eines Emulgators, wie etwa Triathanolamin, in. der ande- 
ren Ealfte des leicht sauren V/asser3, 

f ) Einschuttung der so hergestellten Lbsung in das abge- 
Iriihlte Gemisch unter weiterer, leichter Ruhrung bis. zur Iiomoge- 
nisierung des Ganzen, r . 

g) gegebenenfalls Zugabe von erganzenjien Ingreaienzien, - 
wie etwa Duftstoffen oder Fafben. 

Selbstverstandlich verwendet man als Treibfluidum ein i;reib- : . 
mittel, dessen Dampf spannung der Art und den Anteiien der g.e-. 
wahlten Ingredienzien angepaflt ist. . j 

Als Sonnenschutzmittel lief ert die folgend.e, ncch dem erf in- 
dungsgemaSen Verfahren hergestellte. Zusammensetzung vollkommene 
Ergebnisse: 

ORIGINAL INSPECTED 
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%) Pett- "bssw. DllSBiiche Ingrediensien: 

Prosolal «twa 50 cm 5 

Stearins&tire * ■ . .* etwa 15 Gramm 

Glykolpoiyatliylenstearat etwa 30 Gramm 
(Molekulargewicht etwa 000) 

01 von sUBen Ilandeln ( 3 

( etwa 50 cm 

Vaselineol ( * 

beispielsweise 10 cm 3 01 von suBen Ilandeln und 
40 cm 5 Vaselineol; 

3 

h) Wasser mit einem pll-Wert von 5,8: etwa 850 cm , 

von dem 400 cm 5 iu das gescnmolzene Gemisch der 
fett- bzw. HlloBlichen Ingrediensien eingeechUttet 
werden und 

450 cm 5 cum Losen der waBserlbBlichen Ingrediensien 
benutst werden; 

c) waBGcribsliche Ingrediensien: 

'Jriathanolamin etwa 7 cm'. 

* 

fur oiesc .ubereitung gut geeignetes Treibmittel kann 
Pornne 12 erwahut werden, das von oer Societfe d'Electro-Chimi 
a'llgine (rrc-nkreich) hergcstellt unu vortrieben wird. 

aelbstverctaiia-ich biiuet aie oben angegebene iusamaensetzun C 
eiuen r JeiI uer vorliegeiiden Erfinaung. 
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Die nachfolgend in mehreren yerschiedenen AusfUhrtingsf onnen 
bescbriebene .Vorricbtung ermpglicht die Praktizierung der Er* " 
findung. Sie betrifft zu diesem Zveck eine Kappe mit Entire*- 
rungskanal fUr das Austrittsrohr eines Druckfltteeigkeitsbeh&l- u 
ters, welche eich dadurch auszeichnet, dafi sie einereeits wenig 
stens zwei Entleerungskanale iufweist, die jeweile in Austritts- 
offnungen verschiedener Art miinden, und andererseits derart 
angeordnete und ausgebildete Einrichtungen, dafi das Austritts^ - 
rohr des Behalters wechselweise mit dem einen Oder anderen Aus- 
trittskan&l verbunden werden kann. 

In den Figuren 1 und 2 1st mit 1 eine Doppelkappe bezeichnet* 
die von zwei im wesentlichen zylindrischen KBrpern 2, 3 gebil*- 
det wird, wobei beide zylindrischen Korper in ihrem unteren 
Seil eine Bohrung 4, 5 aufweisen, von denen ein Kanal 6 f 7 
kleinen Querschnittes ausgeht, die wiederum in etwa rechtwink- 
lig zu ihnen verlcufende Kanal e 8, 9 miinden. 

Die zwei zylindrischen Korper 2, 3 sind durch einen bei ihrer 
yormung ausgebildeten Verbindungeteil 10 einsttickig miteinander 
verbunden. 

Die ILanale 8, 9 miinden wiederum in zwei Kammern 11, 12. 

Die Kaiamer 11 ist zur Aufnahme einer entsprechenden Diiee 15 
oeispielsweise durch Einpressung ausgebildet, wobei diese Diise 
13 in ihrem mittleren ffeil eine Qffnung kleinen Querschnittes 
zur ^igentlichen Serstaubung aufweiet. 

009812/1803 
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Hingegen iat die Kammer 12 grofl bemesaen und apeziell zur Aus- - 
bringung der Fluaaigkei-fe in Seatalt einea Scbaumea beatimmt. 

Die Bobrungen 4, 5 dienen zum wecbaelweiaen Aufstecken der 
'Kappe auf daa Austrittarobr 14 dea eine aolcbe FUiaaigkeit ent- 
baltenden Bebaltera 15, wobei daa Auatrittarobr 14 in an'sicb 
'bekannter Weiae derart ait dem-Austrittaventil dea BehaMtera 
1 5 verbunden ist , dafi man, nacbdam die Kappe 1 ' mit . einer der 
beiden Bobrungen 4 Oder 5 auf daa Auatrittarobr 14 auf geateckt 
worden iat, nur einen axialen Druck auf die Kappe auaiiben mufl, 
urn die Fliiaaigkeit durcb die entaprecbende Diiae und in einer 
Form (Ilebel oder Scbaum) auszubringen, die durcb die Geatalt 
der Duse beatimmt ist. Bei einer aolcnen Doppelkappe beatebt 
alao nicbt die Gefabr,. daS man eine der Kappen verliert, da die 
Austauacbkappe immer feat mit der in Benutzung befindlicben 
Kappe verbunden iat. Selbatveratandlicb konnte man auf die 
gleicbe Weiae Dreifacbkappen auabilden. 

In den Figuren 10 bis 13 weiat die Kappe einen acbalenformigen 
Zylinderkbrper 20 auf, der an aeiner Oberaeite eine teilzylindri 
acbe Auanebmung 25 aufweiat, welcbe aicb im Scbnitt ttber etwaa 
mehr ala einen verlangerten Halbkreia eratreckt; an der Unter- 
seite ist eine Bobrung 21 ausgebildet, die in .den Boden der 
'.Auanebirang 25- mtindet und mit leicbter Reibung auf daa. Aua- 
trittarobr 25 dea die Druckflttaaigkeit enthaXtendeh Ben&ltara 
24 aufsteckbar iat. 

Die Kappe wird vorzugaweiae aua etwaa elaatiacb verformbarem 
.:' .. -vt:0 Q S 812/1803 ORHSiNAi. INSPECTED 
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Kunststoff hergestellt und in die Auanehmung 25 kann man den 
entspreciiend gestalteten zylindrischen Teil 26 eines Schwenk- 
korpera 27 eindriicken, der zwei Anaatze oder Verlangerungen 28 
29 aufweist. Jeder dieser Ansatze ist mit einer Auatrittadtise 
30, 31 versehen, die beiapielsweise den Maen 1-1, 12 der Aus- 
fuhrungaform gemafl Pig. 1 und 2 entsprechen, wobei in diese 
Diiaen jeweila Kanale 32, 33 mtinden, die derart angeordnet sind 
dafl beim Verachwenken des Schwenkkorper s 27 bi S zum Anachlag. 
dea einen oder anderen Anaatzea 28 bzw 29 gegen den Hand der 
Kappe 20 der eine oder andere der Kanale 32 bzw. 33 gegenuber 
der Bohrung 21 zu liegen kommt. 

Aua Pig. 13 ist beaonders gut erkennbar, dafl die Kanale 32 und 
33 am Umfang des zylindriaehen xeiles 26 jeweila in den Boden 
von zwei scbalenformigen Ausnehmungen • 34, 35 mtinden. V/ie der 
ZylindderkSrper 20 der Kappe besteht auch der Schwenkkorper 27: 
aua etwa elastiach verformbarem Kunatatoff und die beiden 
achalenfSrmigen Ausnehmungen 34 und 35 aind derart gestaltet, " 
dafl das etwa kegelatumpfformlge Ende 23a des Auatrittsrohr-es 
23 aich. dicht achlieflend gegen diese scnalenformigen Ausnehmun- 
gen 34 » 35 anlegt, wenn ein Druck auf den Schwenkkorper 27 aua^ 
getlbt wird. 

Wenn bei einer derartigen Yorrichtung der Benutzer das Erzeug- 
fiis in der beiapielsweise durch die Wise 30 hervorgeruf enen 
physikalischen Porm auBbringen will, mufl er nur (Pig. 13) mit 
einem Pinger auf den Schwenkkorper 27 nahe dem Anaatz 28 derart. 
drticken, dafl der Ansatz 28 gegen den Rand der Kappe 20 an- ' 
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schiagt. Venn er welter auf den Schwenkkorper 27 driickt, glei- 
' tet die Bohrung 27 unter leichter Reibung auf dem Austritts- 
rohr 23, bis das Ende 23a des Austrittsrohres unter dem Druck 
. dieses Pingers dicht schlieflend gegen den Boden der schalen- 
formigen Ausnehmung 34 anliegt; die weitere Niederdruckung mit 
dem Finger bewirkt, daB das Austrittsrohr 23 in die Dose hinein 
gedrUckt wird, d.h. daB das mit dem' Austrittsrohr 23 einstiicki- 
ge Dosenventil sich in bekannter Weise off net, so dafi die Pliis- 
sigkeit aus der Dose dureh den Kanal 32 und die Diise 30 in der 
gewtthschten physikalischen Porm austritt. 

» 

* • 

Palls der Benutzer, nachdem er die Austrittsdiise 30 benutzt 
hat, um die Pliissigkeit beispielsweise in Porm eines feinen 
Ifebels auszubringen, die Dtise 31 mit grofiem Querschnitt benutzt 
mit der er die Pliissigkeit in Gestalt eines Schaumes ausbrin- 
geri kann, braucht er nur den Schwenkkorper 27 dercrt zu ver- 
schwenlcen, daB der Ansatz 29 gegen den entsprechenden Eand der 
Kappe 20 auschlagtj in dieser Btellung liegen aie schalenformi- 
ge Ausnehmung 35 und der Kanal 33 gegenUber dem Austrittsrohr 
23. , 

Die Iftsacho,. daB das Austrittsrohr 23 bei der zuvor besehirie- 
ber.en .-.usfuiruugsf orn bis auf der. 3oden der schalenf5rmi!,:en 
Ausneii£un§ 54 vorstSGt ,?die beschri ebene Verstelluhg des 
SohwcnkkSrpers nicht <behindertv da die schaleiiformige Ausheh-' 
mung ausreichend abgeflachte RSnder aufweist, so daB bei "der 
Drehbewegung aes sylindrisohen Teils 26' in. der Ausnehmung ; 23; 
durch die Ar.lage des geneigten Randes 54a gegen das Biide 23a' 
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dee Austrittsrahres 23 das Austrittsrohr unter leichter Rei- 
bung in der Bohrung 21 gleitet, wodureh die Teile bis in die 
in Pig. 12 dargestellte Stellung gelangen. 

Man sieht aus Fig. 12, in der der Scliwenkkorper 27 naaii der 
vo range gangenen Betatigung eine Mitt el stellung zwische'n seinen 
beiden Endstellungen e^nnimnrt, dafi die gesamte Kappe urn. die 
Lange e durch Gleiten auf dem Austrittsrohr 25 angehoben 1st. 

Palls das den Schwenkkorpe* 27 bildende Material nicht ausrei- 
chend elastisch verformbar ist, um eine di elite Beruhrung mit 
dem Ende 25a des iUistrittsrohres 25 lierzustellen, kann man ge- 
maB der Darstellung in Pig. 13 einen Diclitungsring 36 anordnen 
selbstverstandlich liegt dieser Diclitungsring, der die erf or- 
derlichen Eigensch..ften hat, in einer entsprechenden Ausneli- 
nung im Boden der sckalenformigen Ausnelunung. 

]?ig. 14 zeigt zwei Varianten der in Pig. 10 tie 13 dargeetell- 
ten Vorrichtung. 

Gemafl der ersten Variante weiat die Kappe 71 zwei Lager 72 auf, 
in die zwei Achsstummel 73 eingreiten, die einBtttckig mit dem 
Zyiinderkorper 74 ausgebildet Bind, welcher dem zylindrischen 
Eeil 2u tier zuvor beschriebenen Ausfuiirungsi'orm entepricht. 
Die Kappe 71 bestehtats etwe* elastisch verf ormbarem Werkstoff 
und der iJylinderkSrper 74 wird in seine Ausnehmung und die 
Achsen 73 werdeii in ihre Lager 72 unter Et£ £ tanwendung und 
unter Ausnutaung dieser elastischer. Vf,rformbe.r3ceit der Kappe 
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eingedruckt. 

Gemas der zweiten Variants 1st eine Scbraubenf eder 75 im Inne- 
ren der Bobrung 76 zwiscb.en. der Wand dieser Bobrung und dem 
Austrittsrobr 78 angeordnet. Diese Eeder stiitzt sicb einerseits 
Dei 77 gegen. die Oberselte des Bebalters und andererseits • gegen 
den'Scbwenkkbrper 74 ab. Eine derartige Ausbildung wird in dem 
Pall vorgeseben, wo zur Abdicbtung ein tiefer Eingriff des 

■ 

Austrittsrobres in die folglicb entsprechend gestaltete scbalen- 
formige Ausnebmung 79 erf orderlicb. ist; es liegt auf der Hand, 
dafi in diesem Ealle die einfacbe Verscbwenkung des Scnwenkkor-- 
pers 74 zur Umstellung von einer zur anderen Stellung des. 
Scbwenkkorpers nicbt mit Sieberbeit das Ausscbieben des Aus- 
trittsrobres in der open besebriebenen Weise gewabrieistet, 
und dafi folglicb die Aiiardnung einer Eiickstellf eder nbtig ist, 
die die Kappe nacb. jeder Betatigung der Kappe zur Entnabme von 
Hebel oder Sc'naum aus der Dose in die in Fig. 14 *dargestellte 
ytellung zuruckfubrt* 

Selbstverstandlicb konnte man die Bobrung 21 aucb in der Art 
ausbilden, wie es in den. Eiguren 10 bis 13 dargestellt ist, 
wobei.die Bobrung mit leicbter Eeibung auf dem Austrittsrobr 
23 gleitet, wabrend die Eiickstellf eder aufierbalb des die Bab- 
rung 21 aufweisenden Ansatzes angeordnet wird. Die Eeder stiitzt. 
sicn dann gegen die AuBenseite der. zylindriscken ; Ausnehnrung; 25 
rtbj-eine solcbe Eeder 37 ist in Eig* 12 in geatrichelten Linien 
angedeutet. .... 
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Es liegt auf der Hand, dafi .eine solche Kappe anstelle der Dttse .. 

51 grofien. Querschnittes auch einen Austrittslcanal aufweisen ^ 
kann, der zur Erzeugung eines facLeiaf drmigen Strahles besonpjers . 
ausgebildet ist, falls die im Behalter. enthaljtene Plussigke.it 
in dieser Form ausgebracht w^den soil. 

Bei der Ausfiihrungsf orm geniaS den Piguren 5 &io 9 ist eine . . 
Kappe 40 aus Kunststoff vorgesehen, die an ihrer Unterseite . 
eine Bohrung 41 aufweist, die wie bei den vorangehenden Ausfiih- 
rungsformen iiber aas Austrittsrohr eines nicht. dargestellten 
Behalters gescho ben vara, der eine Druckflussigkeit enthalt. 
Bie Bohrung 41 mundet in eine koaxial verlaufende Lohrung 42 
grofleren Querschnittes, in die die Querkanale 45 und 44 muncien,. 
an deren Enden Austrittskammern 45, 4o ausgebildet sind; die 
Kaimner 45 dient zur Aufnahme einer Austrittsdiise 47 mit klei- 
nem Of fnungsquerschnitt , die beispielweise zur f einen Zerstau- 
bung dient, wahrend die Kaiaiaer 4b einen grofien Querschnitt h~t 
und zur i.usbringung der Pliissigkeit in Schauinf orir bestimmt istJ H 
wie es oben bereits erlautert wurde. 

Bie Bohrung 42 weist in ihrem unteren Teil eine Kehle 50 auf . 
Sie ist zur Aufnahme des einseitig, geschlossenen Zylinderrohresj 
4B des Austragelementes 51 bestimmt, mit aem einstuckig. elate • . 
ein Betatigungselement bildende Scaeibe 52 ausgebildet ist, . 
welche sich in eine. entsprechende Ausnehmuttg 55 .in der Oberseite 
der Kappe 40 einsetzt. Das. Rohr 48 weist an. seinem der Sclieibe 

52 gegeniiberliegenden Ende einen Puingwulst 49 auf , - d er ; nach dem 
Eintreiben unter elastischer Verformung des Rohres 4^ Oder der 

009812/1803 

.ii-'/K • : v -.. BAD ORIGINAL 



1926796 

- 15 - 



Kappe 40, die zu diesem Zweck vorzugsweise aus Kunststoff be- 
stehen, die beiden Telle durch Eingriff des Bingwulstes 49 in 
die KeMe 50 miteinander verxiegelt.. Die Querschnittsabmessun- 
gen dieser zwei ITeile sind derart, dafi das Austragelement 51 
Bich in der ICappe 40 drelien kann. 

Das Holir 48 weist einen Axialkanal .54 auf, in den ein Querkanal 
55 mtindet, der uerart angeordnet ist, daB er entweder mit dem 
Kami 45 oder mit dem Kanal 44 zur Deekung gebraciit werden kann. 

Urn diese ' Kanal e 55 und 45 bzw. 44 miteinc-nder zur Deekung zu 
bringen, weist die obere Scheibe p2 einen Keiinpieil 5b auf, 
wahreud auf der Oberseite uer Kappe zwei Kennelemente 57 und p3 

» 

vorgesehen sind, wobei der Pfeil 5c zur Deekung mit dem einen 
oder anderen Kennelement 57, 58 gebracht werden muB, urn den 
' Kanal 55 mit dem Kanul 43 bzw. mit dem Kanal 44 zur Deekung zu 
bringen. 

Dureb entsprechende Betatigung kann man daber bei dieser Krppe 
die Ausbringung der Pitiasigkeit entwdder aurcb die DUse 47 zur 
Erzeugung eines iiebels oder durch die Kimmer 4b zur Erzeugung 
eines Scnaimes cewirken, falls die Eliissigkeit in besonderer 
Weise susauunengesetst ist, urn sie entweaer als iiebei oder als 
bciiaum ausbringen zu komien. 

Die ir. aeu l'iguren 3 und 4 aargestellte Ausfuhrungaf orm ist 
praktiscn der in den Figuren p bis 9 dargesteilten Ausfiihrungs- 
• form gleicii, uur bestent das Detatigungselement bier aus einem 
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Randelknopf 60, der elnen Kennpfeil 61 sufweist. 
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1. Verfahren zum Herstellen eines Gemisches aus einem 
Wirkstoff mit einer Tragerf lUssigkeit zur Austreibung aus 
einem dichten BehSlter unter der Wirkung des Druckes eines 
verdichteten Gases oder Treibmittels, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafi, urn nach Wunsch unter der Wir- 
kung des verdichteten Gases eine Abgabe des Gemisches ent- 
weder in Form eines Nebels oder in Form eines Schaumes durch 
einfache Veranderung des Querschnittes der AustrittsdUse zu 
ermbglichen, die Tragerf lUssigkeit fett- oder b'llosliche 
(lyposoluble) Ingredienzien und wasserlosliche Ingredienzien 
enthalt, we lche unter den folgenden Bedingungen und in der 
folgenden Reihenfolge mit dem Wirkstoff vereinigt sind: 

a) man mischt die fett- bzw. olloslichen Bestandteile, 
die den Wirkstoff enthalten, mit Minerals! und/oder pf lanz- 
Lichem 01, einem Stearat und mit Searinsaure, wobei die An- 
teile der letzteren verhaitnismSBig gering sind, urn nach der 
Verschmelzung einen niedrigen Viskositatskoef f izienten zu 
erhalten, 

b) man schmilzt dieses Getnisch, 

c) man schUttet in dieses geschmolzene Gemisch die jEtl* te 
• des fur die Herstellung erf orderlichen Wassers, wobei dieses j 

f 
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Wasser leicht sauer ist und einen pH-Wert von etwa 6 hat und 
das Wasser zuvor etwa auf die Temperatur der Gemischschmelze 
gebracht worden ist, . 

d) man kiihlt das so erhaltene Gemisch unter leichter Ruh- 
rung bis auf die Umgebungstemperatur ab, 

e) man lost in der anderen Halfte des leicht sauren Wasser s 
alle wasserloslichen Ingredienzien, insbesondere einen Emul.- , 
gator, wie etwa Triathanolamin, und gegebenenfalls die vfasser 
loslichen Wirkstoffe, 

f) man kippt die so hergestellte Losung in das abgektihlte 
Gemisch und riihrt das Ganze langsam bis zur vollscandigen 
Homogeni s ler ung , 

g) gegebenenfalls bringt man erganzende Zusatze, wie bei- 
spielsweise Duftstoffe oder Farben, ein. 

2. Verfahren zum Herstellen eines Gemisches nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, da3 der Wirk- 
stoff ein Sonnenschutzmlttel ist und da£ die Bestandteile in 
folgenden Proportionen vorhanden sind: 
a) Pett- oder bllSsliche Ingredienzien: 

3 

Prosolal etwa 50cnr : ■ r 

Stearinsaure etwa ■ 15 Gramm 

GlykolpolySthylenstearat etwa 30 -Gramm - 

(Molekulargewicht etwa 600) 

01 von siiBen Mandelri f • y 

( insgesamt. 50 cm 

VaselineSl ( 

- 3 - 
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b) Wasser mit einem pH-Wert von 5,8: 
- ; • etwa 850 cm' 

von denen etwa 400 cx? in das geschmolzene Gemisch der 
fett- und olloslichen Ingredienzien gesehUttet werden 
und 450 cm 3 zur AuflSsung der wasserloslichen Ingre- 
dienzien benutzt werden, 

c) wasserlosliche Bestandfceile: • 

Triathanolamin: etwa 

d) Duftstoffe und/oder Farben: 
in der erf or der lichen Menge. 



7 cm' 



Q Sonnenschutzmittel zur Ausgabe unter Druek als Nebel 
'W Schaum durch einfache Veranderung des Querschnittes 
der AustrittsdUse, d a d u r c h g e k e n n z e i c h 
n e t, daB es aus einem Gemisch folgender Ingredienzien be 

steht: _ 

Prosolal .... etwa 

Stearinsaure etwa 

GiykolpolySthylenstearat etwa. 

(Molekulargewicht etwa 600) 
Pflanzliches 01, beispielsweise 
01 von s'iSen Mandeln \ 
Vaselineol 

Triathanolamin etwa 
Wasser mit einem pH-Wert von etwa 6 , 

etwa 



5Q. cm 
15 Gramm 
30 Gramm 



insgesamt 
[ etwa 



p0 cm^ 
7- cm*? 



b'5Q .cm' 



- 4 - 
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Duftstoffe und/oder Farben nach Bedarf . 
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